Miiszaki adatlap EStGkbdZIS

COROR Indrusty Ipari Zomanc

Termék: Ipari Zomanc

Szinvalaszték: Ral 7035 sziirke, Ral 7016 Antracit, TR bazis, Ral 9002 fehér, fehér
Kiszerelés: 5.1 kg, 6 kg, 21.25 kg, 25 kg

Tulajdonsagok: Egykomponens(, gyorsan szaradd, korrézidogatld hatasu festék.
Fényesség: selyemfényl

Kiadossag: 20-25g/m2/10mikron szaraz, szintdl fliggden

Alkalmazas: COROR INDUSTRY Ipari Zomanc gyorsan szarado, jé fedoképességl
korrozidogatld adalékot tartalmazé zomancfesték, amely hasznalhato kil- és beltérben,
vas és acélfelliletek atvono festésére. EI6nydsen alkalmazhaté ipari termelésben
acélszerkezetek atvond bevonatanak, egyéb gépek és berendezések fedd festékeként.

Ecsetelhetd, jél szérhatd megfeleld szérdberendezéssel.

Mindségi jellemzok:

Sdr(iség 0,95-1,35 szintdl fliggden

Kifolyasi id6 20-25 °C (Mp4) MP6 45-90 sec

Nem illéanyag tartalom 105°C-on, 2 6ra 68-73%

Szemcseméret max 20 mikron

Szaradasi id6: 25°C-on 1.fokozat 12 perc *

Szaradasi id6: 25°C-on 5.fokozat 60 perc *

Teljes szaradasi ido 2 ora

Atfesthet8ség 6nmagdval, 25°C-on 25 Celsius fokon 0,5 6ra *

Javasolt rétegszam 2 réteg

Javasolt rétegvastagsag 80-100 mikron

Bevonat kllseje egyenletes, szemcsementes, selyemfény(i
Kiaddssag 20-25g/m2/10mikron szaraz, szintdl fliggben

* A szaradasi idGt a levegd, illetve a felllet magas paratartalma tébb éraval is meghosszabbithatja.

Elokészités: A fellilet legyen szaraz, olajtél, zsirtdl portdl és egyéb piszoktdl mentes.
Hasznaljuk alapozéként a COROR INDUSTRY korrézidogatld alapozét. Tartsuk be az ISO

8501 és az ISO 12944 eldirasait. Amennyiben kezelt felllet all rendelkezésre,
annak tapadasanak megfelel0ségét ellendrizni szliikséges.
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Felhasznalas: A munkalatok megkezdése eldtt a festéket alaposan fel kell keverni, a
felhordasi konzisztenciara higitani. A COROR INDUSTRY ipari zomanc festék
ecsetelhetd, jol szorhatd megfelel6 szérdberendezéssel. A festékrétegek kozott ajanlott
a homeérséklettdl, illetve leveg6 paratartalomtol fliggéen 12-30 perc szaradasi id6t
biztositani. Téli hidegben is alkalmazhatd, ugyanakkor az acélfelllet hOmérséklete
legalabb legyen 3 °C-kal a harmatpont felett.

Felhordas: ecset, henger, szérhaté
Osszetétel: modositott poliészter
Szinezés: Egyedi szinek feldl érdekl6djon http://festekbazis.hu/munkatarsaink

Tarolasi garancialis ido: Napfénytdl védett fedett helyen 5-25 © C-on tarolva a
gyartastol szamitott 18 hénap.

Higitas, szerszamtisztitas kozvetlen hasznalat utan: COROR INDUSTRY S-31
Higitéval
Szerszamtisztitas kozvetlen hasznalat utan COROR INDUSTRY S-31 Higitéval

Hulladékkezelés (EWC kédok): EWC 08

A szallitasra vonatkozo6 informaciok:

Veszélyességi osztalyok ADR
14.1. UN- szam 1263
14.2. Szallitds megnevezés Festék
14.3. Szallitasi veszélyességi osztaly 3, D/E
14.4. Csomagolasi csoport III

A felhasznaldsra vonatkozo elbirasaink, javaslataink, melyeket a tudomany és a
gyakorlat jelenlegi allasa alapjan a vevOknek és a felhasznaloknak nyujtunk segitségiil,
nem alapoznak meg szerz6déses jogviszonyt és adasvételi szerz6désbdl adédo
kotelezettséget. Nem mentesitik a vevot a termékeink tervezett felhasznalasanak a sajat
felel6sségre torténd ellenbrzése aldl.
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